DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Opis
Przepustnica centryczna z wktadka elastomerowg do cieczy, gazow,
zastosowan ogolnych oraz przemystowych, uzdatniania wody etc..

Cechy produktu

* Typy korpusow D1 Wafer DN 25-1000
D3 Lug DN 25-600
D4 U-section DN 150-1800

*» Dlugos$¢ zabudowy Zgodnie z ISO 5752/20, EN 558-1/20

« Konstrukcja zgodnie z EN 593 / API 609 kategoria A
(inne na zapytanie)

» Kotnierz pod naped zgodnie z EN 1SO 5211
» Maks. cisnienie robocze 16 bar (20 bar na zapytanie)
» Owiercenie kotnierzy PN6, PN10, PN16, ANSI cl. 150

 Zakres temperatur od -20°C + 140°C wzaleznosci od
materiatéw (200°C na zapytanie)

* Test szczelnosci zgodnie z EN 12266-1/P12 klasa
szczelnosci A, medium testowe woda
zgodnie z API 598 (na zyczenie)

Przepustnice DESPONIA® spetniajg

c € wymagania bezpieczenstwa dyrektywy ii
cisnieniowej 2014/68/UE (PED) zatgcznik [onv] DVGW
1 dla ptynéw z grup 1i 2 o

Przepustnice DESPONIA® przeznaczone S .
S I L sg do pracy w systemach zwigzanych AC ‘Sé .«f;-",fﬁ,'g" LQ 'ﬁ'?é’fifer
z bezpieczenstwem zgodnie z normg

IEC 61508 / 61511, poziom zapewnienia
bezpieczenstwa SIL 2

Q Specjalne wersje zaworow DESPONIA®
moga by¢ stosowane w strefach
zagrozonia wybuchem

FDA & EC 1935/2004 Uszczelnienia i dyski zgodne z FDA i EC
1935/2004

Emisja ucieczkowa EN ISO 15848-1 dla wybranych materiatow

FFiLF Wykonania specjalne bez substancji

lepkich i smardw i silikony

®
D1 D3
Wafer Lug
D4

In terApp U-section
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Konstrukcja

1 Korpus (wydtuzona szyjka zaworu umozliwiajgca izolacje)

2 | Trzpien odporny na wydmuch wraz ze wskaznikiem potozenia

3 | Klapa

Wymienna wyktadzina z rowkami uszczelniajgcymi na powierzchni
przylgi

5 | kozyskowanie watu (DN25-400 Resicoat®, DN450-1800 Bronze)

6 | Zewnetrzne uszczelnienie watu

7 | Podkladka zabezpieczajgca (zabezpieczenie przed wydmuchaniem)

DN 450 - 1800

DN 350 - 400

DN 25 -300
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Wartosci Kv w m3/h

kat otwarcia zaworu

DN 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25/32 1,5 5 10 15 26 34 40
40 2,7 8,5 16 25 37 46 50
50 2 7 15 28 45 68 88 100
65 3 " 24 48 85 138 180 210
80 8 22 50 83 134 230 312 360
100 15 35 70 130 225 410 585 650
125 28 70 135 230 360 600 920 1050
150 88} 95 205 320 580 980 1410 1620
200 60 175 355 580 910 1600 2450 2800
250 132 340 590 940 1480 2550 3950 4480
300 200 505 890 1450 2100 3800 5960 6800
350 280 680 1200 2050 3150 5050 8100 9200
400 365 860 1500 2490 3980 6600 10200 11700
450 465 1080 1900 3150 5050 8700 13300 15200
500 580 1200 2300 3740 6150 11000 16800 18900
600 820 1600 2780 5200 8940 14500 23500 26800
700 890 2050 3450 6050 11050 18800 31500 37100
800 1300 2550 4950 8750 14200 23500 39500 48500
900 1650 3300 6400 11800 19400 31500 52500 61300
1000 2150 4250 8200 15100 23500 39400 65500 80500
1100 3445 6525 11210 18390 30850 50600 88460 107590
1200 4000 7500 12500 19800 34000 55400 98300 119200
1300 4600 8810 15350 26150 42750 72450 120150 140600
1400 5200 10120 18200 32500 51500 89500 142000 162000
1500 6055 11958 21820 38180 60280 102850 166590 192250
1600 7100 14210 26050 45000 71200 118500 196200 228500
1800 9695 19953 37286 62308 98436 156897 271088 322298
Przeptyw
100
90
80

" /
60 /

o /

40 /

30 ,/
20 /
10 /

—

Przeptyw (% z maks.)
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Kodowanie
D1 0100 . 3 3 - 2KR . 41 . 2AR E - xx
(1 ® ©0e0 o6 (6] (7] (8] (9]
D1 korpus Wafer DN25-1000
o Typ korpusu D3 korpus Lug DN25-600
D4 korpus U-section DN150-1800
@ | Srednica nominalna 0025-1800 | mm
0 2,5 bar DN350-1800
1 6 bar DN350-1800
© | Cisnienie robocze 2 10 bar DN80-1800
& 16 bar DN25-1800
4 20 bar (na zyczenie) DN25-600
e Owiercenie ** PNG6/10/16 patrz tabela ponizej. Inne owiercenia na zyczenie
1AE Zeliwo EN-GJL-250, powloka poliuretanowa 80y, pmax. 10 bar - na zyczenie <140°C DN450-1400
2KR Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powtoka epoksydowa (Resicoat®) 200u korpus Waferi Lug < 110°C 1) DN25-300
9 Korpus e Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powtoka epoksydowa (Resicoat®) 200 p korpus U-section <110°c 1) DN150-300
Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powtoka epoksydowa (Resicoat®) 200 <110°c 1) DN350-400
2AE Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powlekane poliuretanem 80u <140°C DN450-1800
2AN Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powlekane poliuretanem 250u <140°C DN450-1800
41 Stal nierdzewna 1.4021, AISI420 DN25-300
@ Trzpieh 42 Stal nierdzewna 1.4542 / 17-4PH DN25-300
4A Stal nierdzewna 1.4021, AIS1420 DN350-1800
4L Stal nierdzewna 1.4542 / 17-4PH DN350-1800
2AR Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powtoka Rilsan 2502 <90°C DN25-700
2AE Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powlekane poliuretanem 80u <120°C DN800-1800
2AH Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15, powtoka Halar min.600u <50°C
30D Stal weglowa 1.0552 / GS52.3, powlekana Ultralene Coating™ < 80°C, P maks. 10 < DN300 / 6 bar > DN800 DN80-300, 800-2000
4C0 Stal nierdzewna 1.4408 = CF8M?
4CP Stal nierdzewna 1.4408 = CF8M polerowana Ra < 0,4 DN25-600
0 Dysk 4cQ Stal nierdzewna 1.4408 pokryta PEKK min. 600p <160°C
4NO Stal nierdzewna A995 Gr5A DN40-600
4S0 Stal superaustenityczna 1.4588 PREN > 40
5C0 Alubronz ASTM B148 C95800 / G-Cu Al 10 Ni
7HO Hastelloy ASTM A494 CW-12MW > DN450 na zaméwienie
Inne materiaty na zyczenie
E EPDM <95°C pmax 16 bar (20 bar na zaméwienie)
EE EPDM DVGW, ACS, NSF-61, EN681-1 <95°C pmax 16 bar
@ Wykdadzina EC EPDMHT <130°C pmax 16 bar
NG Nitrile (NBR gaz) <90°C pmax 16 bar (20 bar na zaméwienie)
Vv FPM (Viton) <200°C pmax DN25-300 = 16 bar, DN350-1800 = 10 bar
Inne materiaty,w tym wyktadziny biate lub niebieskie (FDA i EC 1935/2004) na zyczenie
@ Wykonanie specjalne BL Wyktadziny wulkanizowane na zamdéwienie DN 450 -1800

1) Dla temperatur od 110 do 140 °C zawor jest szczelny tylko do nastepnej, nizszej klasy cisnienia (np. zawdr PN16, maks. 10 bar)
2) Zatwierdzone przez NSF-61 w potagczeniu z wyktadzing EE

**Owiercenie (Kod)

DESPONIA® | DN- | g\s\g\m\g\g\g B §\§\§\§ §\§\§\§\§ 5 §\§ glglglglglglsg
PN6 3 1 3 1 1
o1 PN10 3 \ 2
PN16 3
ANSIcl. 150 A ] 3 | A
PN10 3 \ 2
D3 PN16 3
ANSI cl. 150 A
PN10 3] 2 2
D4 PN16 3 3
ANSI ¢l. 150 A [A
* Dla DN1300 i 1500 rozmiar PN10 i PN16 na zamé.
Maksymalne wartosci ci$nienia i temperatury konfiguracji zaleza od warunkéw pracy. Inne wykonania na zyczenie !
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Srednice

D1 Wafer, DN25-1000

DN 125-300
DN 100

[ I
D1
(25)32 | 110 51 30 101 12 19 1,0

3
DN 450-1000 40 130 55 33 108 12 28 6 1,3
6

50 186 72 43 123 12 32 1,62
' 1)
D1

65 150 82 46 138 12 50 1" 23
1) DN 450 - 1600, 2 x Otwory w gérme;j i dolnej czesci korpusu gwintowane

DN 25-50 DN 65/80

DN A B1 © D1 E H* x* | [kg]

DN 350/400

80 160 92 46 143 12 69 19 2,3
100 180 110 52 161 12 88 26 3,9
125 195 128 56 181 16 115 36 5,0
150 210 141 56 205 16 141 48 5,9
200 240 174 60 260 19 194 72 9,3
250 279 201 68 310 24 240 91 17,0
300 315 234 78 362 24 290 112 23,7
350 330 268 80 425 40 330 130 41,5
400 365 299 102 475 40 377 145 57,2
450 397 355 113 538 65 425 164 95
500 437 393 126 595 65 474 182 120
600 522 464 153 695 80 569 218 180
700 565 501 168 800 80 660 257 265
800 627 577 190 919 80 774 304 343
900 696 643 204 | 1015 | 100 855 337 493
1000 | 745 693 218 1133 100 960 383 648

* W przypadku korzystania z rur tworzywowych nalezy

D3 Lug, DN 25-600 sprawdzi¢ wymiar H / x, aby unikna¢ zablokowania dysku

DN350-600
DN25-300 DN A B3 © D3 E H X* kgl
25 | 110 | 51 30 | 103 | 12 19 3 1,4
32 | 110 | 51 30 | 103 | 12 19 3 1,4
40 | 130 | 55 33 | 10 | 12 28 6 2
50 | 135 | 72 43 | 123 | 12 32 6 23
65 | 150 | 82 46 | 162 | 12 50 11 4

80 160 92 46 176 12 69 19 6,1
100 180 110 52 204 12 88 26 8,5
125 195 128 56 232 16 115 36 10
150 210 141 56 256 16 141 48 1
200 240 174 60 322 19 194 72 19,6
250 279 201 68 383 24 240 91 28,7
300 315 234 78 436 24 290 112 41,2
350 330 258 80 520 40 330 130 62
400 365 290 102 584 40 377 145 75
450 397 355 113 655 65 425 164 143
500 437 394 126 712 65 474 182 156
600 522 464 153 829 80 569 218 180
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Srednice
D4 U-section, DN 150-2000 DN A B4 c D4 H xt J E [kg]
150 210 143 56 285 141 48 10 16 15
LIJ‘ 200 240 170 60 340 194 72 12,5 19 19,5
Y 250 279 200 68 406 240 91 15 24 30,5
300 HB 239 78 482 290 112 15 24 44
350 330 265 80 588! 330 130 18 40 59
400 365 296 102 597 377 145 20 40 82
450 397 855 113 640 425 164 24 65 118
500 437 394 126 715 474 182 26 65 175

600 522 464 153 840 569 218 28,5 80 260
700 565 503 168 927 660 257 31,5 80 345
750 590 541 170 985 730 290 34 80 435
800 627 577 190 1085 774 304 36,5 80 510
900 696 643 204 1170 855 337 38 100 660
1000 745 695 218 1290 960 383 44 100 790
1100 820 738 218 1395 1054 429 44 120 850
1200 881 806 254 1512 1172 462 47 120 1180
1300 996 939 280 1654 1269 510 48 120 1530
1400 990 929 280 1742 1336 543 40 120 1700
15002 | 1096 1039 280 1854 1474 610 48 120 1850
1600 1117 1048 318 1924 1568 641 50 155 2600
1800? | 1300 1199 457 2199 1700 652 75 200 3940
1) DN 450 - 1800, 2 x Otwory w goérnej i dolnej czesci korpusu gwintowane
2) Wymiary i waga moga sie roézni¢ i zostang potwierdzone wraz z zaméwieniem.

Kotnierz przylaczeniowy napedu zgodnie z ISO 5211 Wafer i Lug

DN E G M f ISO a b nx gy
Wafer i Lug U-section 2540 | 12 | O8 | M4 | 10 F05* 65 50 4x7
50-80 | 12 | O11 | M6 | 10 Fo5 65 50 4x7
DN 25-300 DN 150-300 100 | 12 | O11 | M6 | 10 |FO5/F07| 89 |50/70| 4x7/4x95
125 | 16 | O14 | M6 | 10 |FO5/F07| 89 |50/70| 4x7/4x95
150 | 16 | O14 | M6 | 10 Fo7 89 70 4x95
200 | 19 | O17 | M6 | 10 Fo7 89 70 4x95
250-300| 24 | D22 | * | 18 | F10/F12 | 150 |102(125] 4x11/4x13

*FO4 na zamdwienie
Koniecéwka trzpienia bez gwintu

*k

U-section

DN E G M f 1ISO a b nx gy
150 16 | O14 M6 12 FO7 90 70 4x9
200 19 | O17 M6 12 FO7 90 70 4x9

250-300 | 24 | O22 > 18 F10/F12 150 102/125| 4x11/4x13

**Koniecéwka trzpienia bez gwintu
Wafer, Lug i U-section
. . DN E G d e f 1ISO a b nx gy
Waer, Lug i U-section 350 40 | O22 - - 18 F12 155 125 4x13
DN 350-400 DN 450-1800 400 40 | O27 = = 18 F12 155 125 4x13
450-500 | 65 | @45 14 9 25 F14 175 140 4x18
600 80 | @70 20 12 25 F16 220 165 4 x22
700 80 | @70 20 12 25 F25 300 254 8x18
(750) 80 | @70 20 12 30 F25 300 254 8x18
800 80 | @70 20 12 30 F25 300 254 8x18
900 100 | @80 22 14 30 F30 350 298 8 x22
1000 | 100 | @80 22 14 30 F30 350 298 8x22
(1100) | 120 | @80 22 14 30 F30 350 298 8x22
1200 | 120 | @ 100 28 16 30 F30 350 298 8x22
1300 | 120 | @120 32 18 36 F30 350 298 6 x 22
1400 | 120 | @ 120 32 18 35 F30 350 298 8x22
1500" | 120 | @ 120 32 18 35 F30 350 298 8x22
1600 | 155 | @ 130 32 18 40 E85 418 356 8x33,5
1800" | 200 | @ 180 45 25 50 |F40/48| 560 @406/483 8 x 39/12x 39

1) Wymiary i waga moga sig rozni¢ i zostang potwierdzone w zaméwieniu
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Srednice

Dzwignia

Aluminium, powtoka epoksydowa

HLA
DN AV A © [kal
25/32 114 210 56 0,4
—  HLA.F0508.210-C1
40 134 210 56 0,4
50 139 210 56 0,4
A
65 HLA.F0511.210-C1 154 210 56 0,4
C e —|
80 164 210 56 0,4
Y
y 100 HLA.F0711.340-C1 184 340 66 0,7
125" 199 340 66 0,7
— HLA.F0714.340-C1
150 " 214 340 66 0,7
AV 200" HLA.F0717.340-C1 244 340 66 0,7
1) Dla przyktadu dla DN100
A

- Standardowo dla DN 100 powinna by¢ uzyta raczka 340 (HLA.F0711.340-C1).

- W przypadkach, gdy musimy dla DN 100 zastosowa¢ dzwignie 210 (HLA.F7011.210-C1),
mozemy to zrobi¢ tylko w przypadku niezbyt trudnych warunkéw pracy.
Jesli dzwignia 340 nie moze by¢ uzywata podczas pracy w trudnych warunkach, zaleca sie
uzycie przektadni n.p. GB232-05.F05-F0711.100

2) Ogodlne uwagi dotyczace wigkszych srednich (DN 125-DN 200)

- Dla DN 125 i DN 150 PN 16 do pracy w trudnych warunkach zaleca sie stosowanie z
przektadni recznych.

- DN 200 PN 6 - PN10 dla normalnych warunkow zaleca sie stosowanie przektadni reczne;.

- DN 200 dla ciezkich warunkow pracy i dla PN16 dla normalnych warunkéw muszg by¢
uzywane z przektadnie reczne.

Poliamid PA 6, 30% wzmocniony widknem szklanym

DN A © Ikl
50-80 HLP.F0511.240K 240 61 0,6
100 HLP.F0711.240K 240 61 0,6
125-150 | HLP.F0714.390K 390 66 0,9
200" HLP.F0717.390K 390 66 0,9

Aluminium, powtoka epoksydowa

www.interapp.net

DN A © Ikl
HRA/HLP 25-40 | HRA.F0508.180-V22 | 180 64 0,4
50-65 | HRA.F0511.180-V2? | 180 64 0,4

80 HRA.F0511.250-V2? | 250 64 0,5

100 HRA.F0711.250-V2 | 250 38 0,6

125-150 | HRA.F0714.340-V2 | 340 38 0,6

200" | HRA.F0717.340-V2 | 340 38 0,6

1) Stosowac przekiadnie dla warunkéw ciezkich, wykonania LF i FF

2) Rysunek FO5 HRA zgodnie z kartg katalogowg HRA
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DESPONIA® - Przepustnica DN 25 - 1800

Srednice

Przektadnia
GB 232 GB1250-6800

E - - E -

Dla mediéw o temperaturze 20°C - 80°C , i P max DN25-300 ...16 bar, DN350-1600 ... 10 bar

DN A B ¢ D E H R n* [ka]
25-40 GB232-05.F05-F0708.100 80 114 48 42.5 121 58 100 10 0,8
50-100 GB232-05.F05-F0711.100 80 114 48 42.5 121 53 100 10 0,8
125-150 GB232-05.F05-F0714.100 80 114 48 425 121 53 100 10 0,8
200 GB232-06.F05-F0717.160 80 114 48 425 180 59 160 10 0,9
250-300 GB232-08.F07-F1022.250 100 131 56 50 216 67 250 9,25 1,55
350 GB232-13.F10-F1222.300 175 209 83 80 361 84 300 10 54
400 GB232-13.F10-F1227.500 175 209 83 80 396 84 500 10 54
450 GB1250N.F1445.400 220 258 110 104,5 326 102 400 13.75 22
500 GB1250N.F1445.400 220 258 110 104,5 326 102 400 13.75 22
600 GB2000N.F1670.500 241 255 106 53 348 121 500 27 24
700 GB2000NLB.F2570.600-SH100 285 293 142 53 348 121 600 27 27
750 GB2000NLB.F2570.700-SH100 285 293 142 53 348 121 700 27 27
800 GB1950N/PR4.F2570.500 285 322,5 142,5 130 417 126 500 54 39
900 GB1950NLB/PR4.F3080.500-SH100 350 355 175 130 445 129 500 54 52
1000 GB6800N/PR4.F3080.500 370 407 170 182 470 159 500 81 62,5
1100 GB6800N/PR4.F3080.500 370 407 170 182 470 159 500 81 62,5
1200 GB6800N/PR4.F30100.600 370 407 170 182 480 159 600 117 62,5
1300 GBA200N/PR10.F30120.400 440 492 207.5 209 480.5 215 400 182,25 133,4
1400 GBA200N/PR10.F30120.700 440 492 207.5 209 490.5 215 700 182,25 134,4
1500 GBA250N/PR10.F30120.500 510 585 235 256 530 224 500 182,25 222
1600 GBIW82/R720.F35130.800 520 531 260 67 600,5 185 800 130 222
1800 GB on request
Material: * n = lloé¢ obrotéw na zamkniecie/otwarcie
GB232 : Aluminium, powlekane poliuretanem
GB880-GB6800  : zeliwo szare, powlekane poliuretanem

Montaz na koncoéwce rurociggu

LR

W przypadku montazu zaworu na koncu linii nalezy zapozna¢ sie z dokumentem Montaz/Konserwacja DESPONIA®.

Dodatkowa dokumentacja

Sitowniki pneumatyczne, sitowniki elektryczne, akcesoria wedtug oddzielnych arkuszy danych.
Poradnik instalacji, Poradnik konserwacji, Kotnierze: Prosze zapoznac sie z tymi przewodnikami w celu instalacji i konserwacji
naszych zaworéw motylkowych

Dane techniczne sg niezobowigzujace i nie zapewniajg zadnych wiasciwosci. Prosze zapoznac sie z naszymi ogdlnymi warunkami sprzedazy. Zmiany bez powiadomienia.
© 2024 InterApp AG, all rights reserved
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