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Nasza wiedza

Armatura odporna
na podcisnienie

Zapewnienie prozni jest niezbedne w wielu procesach
przemystowych. Konstrukcja przepustnic centrycznych
InterApp jest idealnie dostosowana do warunkow prézni w

szerokim zakresie zastosowan.

Przepustnice InterApp stosowane sg procesach parowania
przy nizszych temperaturach, co ma kluczowe znaczenie w
przemysle spozywczym, farmaceutycznym i cukrowniczym,
przyczyniajg sie takze do osiggania wysokiej jakosci
materiatéw uzywanych w produkcji ogniw akumulatorowych
I potprzewodnikéw. Ponadto sg one stosowane w
eksperymentalnych projektach przysztych prozniowych
systemow transportowych, gdzie zmniejszenie oporu
powietrza, pozwala zwiekszy¢ predkos¢ i co za tym idzie

przepustowosc.

Korzysci:

— Dopasowane konstrukcji i wykonan armatury dla
konkretnych procesow

— Wysoce wydajna produkcja spetniajgca réznorodne
standardy rynkowe

— Trwate wyktadziny i uszczelnienia odporne na wysokie
podcisnienia

— Elastomerowa wyktadzina klejona do korpusu
przepustnicy

— Wyktadzina Ultraflon™ dla przepustnic z uszczelnieniem
z PTFE

— Wiedza naszych konstruktoréw na temat zastosowan
sprzyjajaca znalezienia najlepszego rozwigzania dla

danego procesu prozniowego



Szybki dobér

Znajdz odpowiedni zawér motylkowy do swojego procsu prézniowego.

Przepustnica Srednica Materiat wyktadziny Maks. Temp. Min. Préznia
DN 25 — DN 300 200 mbarA (- 0,8 bar)
Desponia®
(standardowe wykonanie z nie DN 350 — DN 600 EPDM / NBR 80°C 400 mbarA (- 0,6 bar)
klejong wyktadzing)
DN 700 — DN 1600 600 mbarA (- 0,4 bar)
Desponia® DN 450 — DN 600 . 200 mbarA (- 0,8 bar)
(wykonanie z podklejong Wszystkie 80°C
wyktadzing) DN 700 — DN 1600 300 mbarA (- 0,7 bar)
Desponia® plus DN 25 — DN 300 . 80 mbarA (- 0,92 bar)
(wykonanie z podklejong Wszystkie 80 °C
wyktadzing) DN 350 — DN 600 200 mbarA (- 0,8 bar)
DN 32 — DN 300 itrafion™ duszk 1 mbarA (- 0,999 bar)
Bianca a;{/r(a) o #pottiea 100 °C
DN 350 — DN 900 2 mbarA (- 0,998 bar)
Wyktadziny klejone

Podklejenie wktadzin pozwala na zwiekszenie wielkosci
podcisnienia. Wyktadzina jest na zimno wulkanizowana z korpusem
i dzieki swojej unikalnej konstrukgiji jest stabilnie trzymana w
korpusie i nie ma mozliwos$ci zassania jej do wnetrza przepustnicy.

Korzysci

Technologia malowania duzych $rednic przepustnic Desponia plus
i Desponia pozwala na pozostawienie wewnetrznych powierzchni
korpusu bez malowania. Taka konstrukcja utatwia tgczenie
wyktadziny z korpusem przepustnicy za pomocg specjalistycznego
kleju w procesie wulkanizacji na zimno. Uzywany przez InterApp
srodek wigzacy jest optymalnie opracowany do tworzenia trwatego
i bezpiecznego potaczenia miedzy elementami metalowymi i
gumowymi, zapewniajgc solidne i niezawodne potgczenie.




Jestesmy do Twojej dyspozycji. Dzieki haszemu
ogromnemu doswiadczeniu | dogtebnej znajomosci
roznych branz przemystowych doskonale rozumiemy
Twoje potrzeby i oferujemy profesjonalne doradztwo
na kazdym etapie realizacji projektu. Jednoczesnie
korzystamy z miedzynarodowych standardow
produktowych, co zapewnia nam globalne know-how.
Nasz profesjonalny zespot techniczny, sprawdzona
jakos¢ i trwatos¢é wyrobow czynig nas niezawodnym
producentem i dostawcg armatury przemystowe;.

info@ch.interapp.net
www.interapp.net



